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บทคัดยอ : 

กระบวนการผลิตน้ําตาลประกอบดวย กระบวนการยอยๆ หลายกระบวนการ ถาพิจารณาในดานการ
ใชพลังงาน กระบวนการผลิตน้ําตาลประกอบดวย 3 กระบวนการหลัก ไดแก การหีบออย (milling) การทํา
ระเหย (evaporation) และการตกผลึก (crystallization) รายงานนี้เปนการศึกษากระบวนการหีบออย ซ่ึงทํา
หนาท่ีค้ันน้ําออยจากลําตนออยโดยใชลูกหีบ เทาท่ีผานมาการศึกษาการทํางานของกระบวนการนี้อาศัยการ
เก็บขอมูลเชิงสถิติเพ่ือทํานายการทํางานของกระบวนการในอนาคต รายงานแสดงผลการศึกษาในเชิงทฤษฎี
ของกระบวนการหีบออยโดยใชหลักการอนุรักษมวล ผลการศึกษานําไปสูแบบจําลองเชิงคณิตศาสตรของ
กระบวนการหีบออย แบบจําลองนี้แสดงใหเห็นวาขอมูลการทํางานในสวนใดของกระบวนการหีบออยสามารถ
ใชคาพารามิเตอรท่ีสําคัญของกระบวนการหีบออยได นอกจากนี้แบบจําลองท่ีไดยังสามารถนําเสนอแนว
ทางการปรับปรุงกระบวนการหีบออยและกระบวนการผลิตน้ําตาลดิบ 
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Abstract  : 

Raw sugar manufacturing process consists of many processes. From energy viewpoint, 
it consists of 3 main processes, which are milling, evaporation, and crystallization. This report 
is concerned with the study of the milling process, in which sugar juice is extracted from 
sugar cane stalks using milling machinery. Previous studies used past performance data to 
statistically predict process performance in the future. This study presents a mathematical 
model of the milling process that is based on mass balances. Results of this study show 
which performance data are used to determine model parameters. In addition, the 
proposed model suggests how to improve the milling process and the raw sugar 
manufacturing process. 


